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ZA CZNIK Z2

Procedury oceny zgodno ci wg Dyrektywy
maszynowej

Wszystkie maszyny i elementy bezpiecze stwa powinny spe nia zasadnicze wymagania 

dotycz ce ochrony zdrowia i bezpiecze stwa (ZWZB).

Wytwórca przesy a
dokumentacj  tech-
niczn  do jednostki
notyfikowanej w celu
sprawdzenia prawid o-
wo ci zastosowania
norm; jednostka wydaje
wiadectwo odpowied-

nio ci dla dokumentacji.

WI KSZO  MASZYN
I ELEMENTÓW BEZPIECZE STWA

(nie figuruj cych w Za czniku IV),
które:

MASZYNY
I ELEMENTY BEZPIECZE STWA
FIGURUJ CE W ZA CZNIKU IV,

które:

s  zgodne z odpo-
wiednimi wyszcze-
gólnionymi normami

s  zgodne
bezpo rednio z
ZWZB

SPE NIAJ  w ca o ci
normy zharmonizowa-
ne; w takim
przypadku:

NIE SPE NIAJ  w
ca o ci norm zharmo-
nizowanych albo
odpowiednie normy
zharmonizowane nie
istniej ; w takim
przypadku prototyp
MUSI by  poddany
badaniu typu WE
(Za cznik VI)

Wytwórca przedstawia
prototyp wraz z doku-
mentacj  jednostce
notyfikowanej w celu
przeprowadzenia
badania typu WE wg
Za cznika VI

Wytwórca przesy a
dokumentacj  techniczn
do jednostki notyfikowanej,
która potwierdza jej
otrzymanie.

Osoba odpowiedzialna przygotowuje
dokumentacj  techniczn  okre lon   w
Za czniku V do dyrektywy.

Osoba odpowiedzialna wystawia deklaracj  zgodno ci WE
dla maszyn

- jest to deklaracja wg Za cznika II A
- obowi zuje oznakowanie CE
dla maszyn przeznaczonych do wbudowania w maszyn

- jest to deklaracja wg Za cznika III
- nie stosuje si  oznakowania CE
dla elementów bezpiecze stwa umieszczanych na rynku oddzielnie

- jest to deklaracja wg za cznika II B
- nie stosuje si  oznakowania CE


